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HENEPUR Sun Blocker Accent

PRODUKTBESCHREIBUNG

Universeller 2K-PUR Lack mit einwandfreiem Verlauf, sehr guter Schleifbarkeit und ausgezeichneter Fullkraft.
Charakteristisch fur dieses Lacksystem ist der optimale Schutz gegen Vergilbung des Untergrundes durch den
Einsatz ausgewahlter UV-Filter.

LACKTECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

ATTESTE

Bestimmung des Brandverhaltens

ONORM A 3800 Teil 1 schwerbrennbar

nichttropfend - Tr 1
schwachqualmend - Q 1

ONORM EN 13501-1 (Priifung nach ONORM EN Brandverhalten - B

ISO 11925-2) und ONORM EN 13823 Rauchentwicklung - s 1

Brennendes Abtropfen/Abfallen - d 0

Spielzeuglackierung

ONORM EN 71-3 | Schwermetallmigration
INTERNE PRUFUNGEN

Bestandigkeit gegen chemische Einwirkungen

Entspricht ONORM A 1605-12 | Anforderungsklasse 1B1
Verhalten bei Abrieb

Entspricht ONORM A 1605-12-Priifung 2 | Anforderungsklasse 2D (>50 U)
Verhalten bei Kratzbeanspruchung

Entspricht ONORM A 1605-12-Priifung 4 | Anforderungsklasse 4D (>1,0 N )
ANWENDUNG

Fur alle Lackierungen von stark beanspruchten Flachen im Mébel- und Innenausbau einschlie3lich Kiichen-
und Sanitarbereich: Verwendungsbereiche Il bis VIII gemaR ONORM A1610-12

Speziell entwickelt als Decklack fur weil3e und buntlackierte Untergriinde sowie fur Flachen, die mit
Wasserstoffperoxid gebleicht wurden. Auch passend fir die Lackierung von Kinderspielzeug sowie
Holzgegenstanden, die gelegentlich mit Lebensmitteln in Kontakt kommen kénnen.

TECHNISCHE DATEN

Bindemittelbasis: Acrylat

Dichte: 0,88 — 0,95 g/cm3 bei 20°C

Farbton: farblos

Glanzgrad: seidenglanzend, seidenmatt, stumpfmatt
Lieferviskositét: ca. 35 sec. DIN Becher 4 mm bei 20°C

Mit Erscheinen dieses Merkblattes verlieren alle vorhergehenden Angaben Ihre Gilltigkeit. Unsere schriftichen Empfehlungen, technischen Merkblatter, Gebrauchsanweisungen etc. sind nach den heutigen Erkenntnissen, nach
bestem Wissen und aufgrund eigener Versuche, Forschungsergebnisse und Praxiserfahrungen erstelit. Unsere anwendungstechnische Beratung ist unverbindlich. Dies betrifft auch Schutzrechte Dritter. Die Verwendung und
Verarbeitung unserer Produkte durch Ihre technisch versierten Fachkréfte liegt in Ihrer eigenen Verantwortung, da unsere Produkte dabei Faktoren unterliegen, die auBerhalb unserer Beeinflussung stehen und die wir aufgrund
ihrer Komplexitat nicht beurteilen kénnen. Dies erfordert auch eine Prifung unserer Produkte auf deren Eignung in dem von Ihnen beabsichtigten Einsatzbereich. Hinweise beziglich Einstufung, Toxizitat und Schutzmanahmen
entnehmen Sie bitte dem jeweiligen Sicherheitsdatenblatt. Unsere Produkte sind g ht, dicht ver 1 aufzu ren und von Kindern fernzuhalten. Im Gbrigen gelten unsere allgemeinen Verkaufs-, Liefer- und
Zahlungsbedingungen.
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VERARBEITUNGSHINWEISE
Untergrundvorbehandlung: Der Untergrund muss fachgerecht vorbehandelt (staubfrei und trocken) und
frei von trennenden Substanzen (Fett, Silikon, Wachs usw.) sein.
Holzschliff:

Grobporige Hélzer: Korn 120 - 180; Feinporige Holzer: Korn 150 - 220
Zwischenschliff: Korn 240 - 320

Verarbeitungsbedingung: Verarbeitung zwischen +15 und 25°C
Auftragsart: Giel3en
Spritzen: Airless Airmix Becherpistole
DusengrofRe (mm): 0,23 - 0,28 0,23-0,28 1,8-2,0
Spritzdruck (bar): 100 - 150 60 — 100
Luftdruck (bar): 10-15 25-35
Auftragsmenge: 100 - 130 g/mZ je Auftrag
Mischungsverhaltnis: 10 Gew.- oder Vol.-Teile HENEPUR Sun Blocker Accent
1 Gew.- oder Vol.-Teil HENECAT PUR Harter 451
Topfzeit: ca. 36 Stunden bei 20°C; wird abgemischtes Material am néchsten Tag

verarbeitet, muss 1:1 mit frisch gehéartetem Material gemischt werden. Eine
weitere Verlangerung der Verarbeitungszeit ist nicht moglich.

Verdiinnung: HENEVISK Verdinnung 413, HENEVISK Verdinnung 670

Trocknung: Schleif- und Uberlackierbar nach ca. 1 — 2 Stunden wobei der Zwischenschliff
immer unmittelbar vor dem néchsten Lackauftrag erfolgen muss. Trocknung
Uber Nacht erhéht das Fillvermdgen der Folgelackierung.

Reinigung der Arbeitsgerate: | HENEVISK Verdiinnung 413, HENEVISK Verdinnung 670

LAGERFAHIGKEIT

Lack: 3 Jahre im verschlossenen Originalgebinde bei Lagertemperaturen zwischen
+15 und 25°C
Harter: 2 Jahre im verschlossenen Originalgebinde bei Lagertemperaturen zwischen

+15 und 25°C
Achtung feuchtigkeitsempfindlich.
Anbriche gut verschlieBen und rasch verbrauchen.

WICHTIGE HINWEISE

e Vor Verarbeitung gut aufriihren.

e Harter gut einriihren.

e Lack-Harter Mischung vor der Verarbeitung 10 — 15 min. reagieren lassen.

e Alte Lack-Harter-Mischungen haben geringere mechanische und chemische Eigenschaften.

e Bei gebleichten Untergriinden unbedingt Trocken-/Reaktionszeit des Bleichmittels einhalten.

e Nicht fur die Glaslackierung geeignet.

e Die Angaben beziehen sich auf Raumtemperatur (20°C / 65 % RF). Starke Abweichungen von dieser
verursachen geanderte Eigenschaften des Lackes und kénnen zu Fehllackierungen fiihren.
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